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3.1. Louvres 

3.1.3. Round louvres CWO, CWO-K 

 
 

Use: 
External use in general ventilation system. 

Assembly: 
On circular duct, or external wall. 

Construction: 
Made of rolled steel profiles. There is net  10x10 on the neck of 

louvres. 

Material: 
Galvanized steel or stainless steel 

Surface finish 
Ral colour on demand 

Air flow regulation: 
With damper  PJO. 

Certificates: 
Hygienic certificate:   BK/K/0926/01/2018  

 

Type and dimension marking: Products range: 
 

70 

 

 
 

CWO CWO-K 
 

Product marking: 

CWO–ko–350 

 

 

Dimensions 

Surface finish 

Standard – galvaznied steel 

ko - stainless steel 

Order’s example: 

CWO-350 

Galvanized round louvres , Dimensions Ø 350 mm. 

 

Types 

CWO - round lovres  

CWO-K - round louvres in panel 
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3.1. Louvres - technical data 

Diagram and table for selection CWO Range of air flow Q: 0 ÷ 15000 
[m³/h] 

 
 

 
CWO -100 , CWO -160 , CWO -200 
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 CWO 

Typ Ø A [mm] 100 160 200 250 300 315 350 400 500 560 630 800 

 A
ef 

[m²] 0,00247 0,00901 0,01579 0,02547 0,03725 0,04089 0,05091 0,06688 0,10549 0,13317 0,17047 0,26721 
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3.1. Louvres - technical data 

Instruction of using diagram and table for selection  CWO Range of air flow 

Q: 0 ÷ 15000 [m³/h] 
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 CWO 

Typ ØA [mm] 100 160 200 250 300 315 350 400 500 560 630 800 

 A
ef 

[m²] 0,00247 0,00901 0,01579 0,02547 0,03725 0,04089 0,05091 0,06688 0,10549 0,13317 0,17047 0,26721 
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3.1. Louvres - technical data 

Diagram and table for selection  CWO Range of air flow Q: 0 ÷ 4000 
[m³/h] 

 

PRZYKŁAD DOBORU 
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Przykład doboru czerpni CWO 

- Założona dopuszczalna Pressure loss DP ≤ 150 Pa, wymagany wydatek Q
h 
= 1000 m3/h 

- Sprawdzamy czy czerpnia np. CWO-300 spełni wymagania 

 

 
  = 

3600 = 
1000 

3600 0,04089 

 
=6 ,79 [m/s] 

 

Odczytujemy z wykresu P ≈ 118 Pa, czyli spełnia nasze   założenie. 

 

 

 CWO 

Typ ØA [mm] 100 160 200 250 300 315 350 400 500 560 630 800 

 A
ef 

[m²] 0,00247 0,00901 0,01579 0,02547 0,03725 0,04089 0,05091 0,06688 0,10549 0,13317 0,17047 0,26721 
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3.1. Louvres - technical data 

Instruction of using diagram and table for selection CWO Range air flow Q: 0 
÷ 4000 [m³/h] 
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Typ Ø A [mm] 100 160 200 250 300 315 350 400 500 560 630 800 

 A
ef 

[m²] 0,00247 0,00901 0,01579 0,02547 0,03725 0,04089 0,05091 0,06688 0,10549 0,13317 0,17047 0,26721 

 

 

Zadany wydatek 500 m³/h – czerwona pionowa przerywana linia. 

Dobieramy zawsze możliwie największą czerpnię. 

Poziome niebieskie linie przerywane odpowiadają Dimensionsom 
czerpni. 

• Czerpnia optymalna jest dla A
ef 

> 0,028 m². 

• Dopuszczalne są również czerpnie o powierzchni A
ef 

> 0,012 m². 
• Nie zaleca się doboru mniejszych czerpni dla takiego   wydatku. 
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2.2. Louvres - technical data 

Table for selection round louvres CWO 

 

 CWO 
Typ A [mm] 100 160 200 250 300 315 350 400 500 560 630 800 

 Aef [m
2] 0,00247 0,00901 0,01579 0,02547 0,03725 0,04089 0,05091 0,06688 0,10549 0,13317 0,17047 0,26721 

 
 

Qh [m
3/h] 

25 ∆P [Pa] 109,8 2,8 0,6 
          

 
 
 
 
 
 
 

Kolorem oznaczono 

- wybór najbardziej optymalny, Vef < 5 m/s 

- wybór dopuszczalny, Vef > 5 m/s i Vef < 10 m/s, 

- wybór niezalecany, Vef > 10 m/s 

Vśr [m/s] 3,0 0,8 0,5 
         

50 ∆P [Pa] 439,0 11,3 2,6 0,9 
        

Vśr [m/s] 6,0 1,6 0,9 0,6 0,4 
       

100 ∆P [Pa] 1756,1 45,1 10,3 3,6 1,5 1,2 0,8 
     

Vśr [m/s] 12,1 3,2 1,8 1,1 0,8 0,7 0,6 
     

150 ∆P [Pa] 3951,3 101,5 23,1 8,0 3,5 2,8 1,7 
     

Vśr [m/s] 18,1 4,8 2,7 1,7 1,1 1,0 0,8 
     

200 ∆P [Pa] 
 

180,5 41,1 14,2 6,1 5,0 3,1 1,7 0,6 
   

Vśr [m/s]  
6,4 3,6 2,2 1,5 1,4 1,1 0,8 0,5 

   
300 ∆P [Pa] 

 
406,1 92,4 32,0 13,8 11,2 6,9 3,8 1,4 0,8 0,5 

 
Vśr [m/s]  

9,7 5,5 3,4 2,3 2,1 1,7 1,3 0,8 0,6 0,5 
 

400 ∆P [Pa] 
 

722,0 164,3 56,9 24,5 20,0 12,3 6,7 2,5 1,5 0,9 
 

Vśr [m/s]  
12,9 7,3 4,5 3,1 2,8 2,2 1,7 1,1 0,8 0,7 

 
500 ∆P [Pa] 

 
1128,1 256,7 88,9 38,3 31,2 19,2 10,5 3,9 2,3 1,3 0,5 

Vśr [m/s]  
16,1 9,1 5,6 3,8 3,5 2,8 2,1 1,3 1,1 0,8 0,5 

600 ∆P [Pa] 
 

1624,5 369,7 128,0 55,2 44,9 27,7 15,2 5,6 3,3 1,9 0,7 
Vśr [m/s]  

19,3 10,9 6,7 4,6 4,2 3,3 2,5 1,6 1,3 1,0 0,6 
700 ∆P [Pa] 

 
2211,2 503,2 174,2 75,2 61,2 37,7 20,7 7,6 4,5 2,6 1,0 

Vśr [m/s]  
22,6 12,8 7,9 5,3 4,9 3,9 3,0 1,9 1,5 1,2 0,7 

800 ∆P [Pa] 
  

657,2 227,5 98,2 79,9 49,2 27,0 9,9 5,9 3,4 1,3 
Vśr [m/s]   

14,6 9,0 6,1 5,6 4,5 3,4 2,1 1,7 1,3 0,8 
900 ∆P [Pa] 

  
831,8 287,9 124,2 101,1 62,3 34,1 12,5 7,5 4,4 1,6 

Vśr [m/s]   
16,4 10,1 6,9 6,3 5,0 3,8 2,4 1,9 1,5 0,9 

1000 ∆P [Pa] 
  

1026,9 355,5 153,4 124,8 76,9 42,1 15,4 9,3 5,4 2,0 
Vśr [m/s]   

18,2 11,2 7,6 6,9 5,6 4,2 2,7 2,1 1,6 1,0 
1200 ∆P [Pa] 

  
1478,7 511,9 220,9 179,8 110,8 60,7 22,2 13,3 7,7 2,9 

Vśr [m/s]   
21,9 13,5 9,2 8,3 6,7 5,1 3,2 2,5 2,0 1,3 

1400 ∆P [Pa] 
   

696,8 300,6 244,7 150,8 82,6 30,3 18,1 10,5 3,9 
Vśr [m/s]    

15,7 10,7 9,7 7,8 5,9 3,7 3,0 2,3 1,5 
1600 ∆P [Pa] 

   
910,0 392,7 319,6 196,9 107,9 39,5 23,7 13,8 5,1 

Vśr [m/s]    
17,9 12,2 11,1 8,9 6,8 4,3 3,4 2,6 1,7 

1800 ∆P [Pa] 
   

1151,8 497,0 404,4 249,2 136,6 50,1 30,0 17,4 6,5 
Vśr [m/s]    

20,2 13,7 12,5 10,0 7,6 4,8 3,8 3,0 1,9 
2000 ∆P [Pa] 

    
613,6 499,3 307,7 168,6 61,8 37,0 21,5 8,0 

Vśr [m/s]     
15,3 13,9 11,1 8,5 5,3 4,2 3,3 2,1 

2500 ∆P [Pa] 
    

958,7 780,2 480,8 263,4 96,6 57,8 33,6 12,5 
Vśr [m/s]     

19,1 17,4 13,9 10,6 6,7 5,3 4,1 2,6 
3000 ∆P [Pa] 

    
1380,5 1123,5 692,3 379,3 139,0 83,3 48,4 18,0 

Vśr [m/s]     
22,9 20,8 16,7 12,7 8,0 6,3 4,9 3,1 

3500 ∆P [Pa] 
      

942,3 516,3 189,2 113,4 65,9 24,5 
Vśr [m/s]       

19,5 14,8 9,3 7,4 5,8 3,7 
4000 ∆P [Pa] 

      
1230,8 674,3 247,2 148,0 86,0 32,0 

Vśr [m/s]       
22,3 16,9 10,7 8,4 6,6 4,2 

4500 ∆P [Pa] 
       

853,4 312,8 187,4 108,9 40,5 
Vśr [m/s]        

19,0 12,0 9,5 7,4 4,7 
5000 ∆P [Pa] 

       
1053,6 386,2 231,3 134,4 50,1 

Vśr [m/s]        
21,1 13,4 10,6 8,2 5,2 

5500 ∆P [Pa] 
        

467,3 279,9 162,7 60,6 
Vśr [m/s]         

14,7 11,6 9,1 5,8 
6000 ∆P [Pa] 

        
556,1 333,1 193,6 72,1 

Vśr [m/s]         
16,0 12,7 9,9 6,3 

6500 ∆P [Pa] 
        

652,7 390,9 227,2 84,6 
Vśr [m/s]         

17,4 13,7 10,7 6,8 
7000 ∆P [Pa] 

        
757,0 453,4 263,5 98,1 

Vśr [m/s]         
18,7 14,8 11,5 7,3 

7500 ∆P [Pa] 
        

869,0 520,5 302,5 112,6 
Vśr [m/s]         

20,0 15,8 12,4 7,9 
8000 ∆P [Pa] 

        
988,7 592,2 344,1 128,2 

Vśr [m/s]         
21,4 16,9 13,2 8,4 

9000 ∆P [Pa] 
         

749,5 435,5 162,2 
Vśr [m/s]          

19,0 14,8 9,4 
 
 
 

Kolorem oznaczono: 

- wybór najbardziej optymalny, V
ef 

< 5 m/s 

- wybór dopuszczalny, V
ef 

> 5 m/s i V
ef 

< 10 m/s 

- wybór niezalecany, V
ef 

> 10 m/s 
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2.2. Louvres - technical data 

Table for selection round louvres CWO 

 

 CWO 
Typ A [mm] 100 160 200 250 300 315 350 400 500 560 630 800 

 Aef [m
2] 0,00247 0,00901 0,01579 0,02547 0,03725 0,04089 0,05091 0,06688 0,10549 0,13317 0,17047 0,26721 

 
 

 

10000 ∆P [Pa]          925,3 537,7 200,2  
 
 
 
 
 
 

 

Vśr [m/s]          21,1 16,5 10,5 
11000 ∆P [Pa]           650,6 242,3 

Vśr [m/s]           18,1 11,5 
12000 ∆P [Pa]           774,3 288,3 

Vśr [m/s]           19,8 12,6 
13000 ∆P [Pa]           908,7 338,4 

Vśr [m/s]           21,4 13,6 
14000 ∆P [Pa]            392,5 

Vśr [m/s]            14,7 
15000 ∆P [Pa]            450,5 

Vśr [m/s]            15,7 




